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CUTTING TOOL CATALOGUE

       采用高精度全自动高效成型压机和自主开发设计制作

精度达u级的全合金模具，通过先进的精密成型工艺控制

技术，可生产尺寸精度达ISO标准K级以上的数控刀片毛坏。

       先进的物理气相沉积( PVD) 涂层与涂层工艺，涂层的种

类丰富，与基体的结合力好，涂层的综合性能优良，适用范

围广。

        先进的化学气相沉积(CVD) 设备与涂层工艺，可以进行

TiAI的碳、氮、氧化物涂层，涂层的组织结构与形貌稳定可

控与基体的结合力强，性能卓越。

        产品的“稳定性”和“一致性”是我们质量控

制的重点公司采用先进的检测设备，拥有一支经验

丰富、技能突出的质控队伍，从产品设计、原辅料

监控、过程产品以及涂层产品，全程按照国际质量

控制体系标准进行严格监控;从化学成分、组织结构、

物理性能、外观尺寸等对产品进行全方位的检测。

通过对过程的严格监控、生产细节的优化控制，实

现产品质量的稳定可靠，从而为客户提供高性能优

质产品。

      针对不同行业、不同材料和不同工况，进行非标

定制开发，满足客户个性需求，让客户真正使用到高

性价比的刀具。

      对市场采取“区域管控，终端报备”的原则，杜

绝恶性竞争。

      对客户信守承诺，强大的售前、售中和售后的服

务团队为您及时提供专业的技术服务。

        公司模具生产使用现代高精度数控加工设备，世界一流

的工装夹具系统，采用先进的加工工艺控制，辅以高精度检

测设备，有效保证模具制作精度和加工效率。

       先进的压力烧结炉，确保设备在温场、气氛处理以及高

压气体压力分布等方面的良好性能:采用一系列科学有效的烧

结炉监测、控制控并配合独特的烧结工艺曲线，能够生产体

系，对烧结炉进行全面监性能稳定的涂层基体，保证涂层与

基体的出多种具有优异功能结构及完美结合，以满足各种极

限条件下的刀具应用。

       科学精准的成份配方，精确控制的球磨工艺并结合先进

的喷雾干燥制粒技术，制备出成型性良好、各项性能稳定的

优质混合料粉末为产品压制精度控制提供有效保证。

       公司拥有一批数控刀片行业研发领域资深专家，涵盖刀

片基体材质、刀片结构、产品成型工艺、刀具涂层及刀具应

用等各个方面具有自主知识产权完备能力。能够根据刀片应

用条件和应用范围作出定位，以理论与实验数据为依据，与

生产工艺过程控制紧密结合运用先进的三维建模软件实现参

数化结构设计。产品实现过程纳入研发阶段，注重工艺质量

控制，所有产品通过现场切削加工试验从应用实践角度对产

品开发设计进行论证和优化改进。可以充分满足各行业客户

需求的数控刀片产品开发，能实现产品性能和品质的持续改

进和提升。

物理气相沉淀（PVD）

化学气相沉淀（CVD）

研发能力 

模具加工

合金制备

合金烧结 

合金压制

合金涂层

质量控制

营销策略
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普通车削刀片命名规则
ISO Turning Insert Naming Rules

08 04 16 M G PM 08 04 16 M G PMT N

08 04 16 M G PM 08 04 16 M G PMT NT N

T N

08 04 16 M G PMT N

08 04 16 M G PMT N 08 04 16 M G PMT N

普通车削刀片命名规则
ISO Turning Insert Naming Rules

08 04 16 M G PMN

PF PM MF

TF ZC

TM 无代号

 MM

T
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工件材料

Workpiece

 materials 

ISO  PVD 
金属陶瓷  

Cermet 

硬质合金

Cemented 

carbide 

超硬材料

Superhard 

materials

01

10

20

30

40

01

10

20

30

40

01

10

20

30

 

01

10

20

30

 01

10

20

30

 

01

10

20

30

 

P

M

K

N

S

H

钢  

Steel

不锈钢  

Stainless 

Steel

铸铁 

 Cast Iron

耐热合金 

钛合金  

Hi-temp Alloy

有色金属  

Non-ferrous 

Metals

高硬度材料  

High Hardness 

Materials
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车削刀片牌号介绍
IntroductionTo The Grade Of Turning Insert

车削刀片牌号一览表
 Grades For Turning Insert

牌号特点牌号名称

 MC4015

 MC4025

 MC4115

 MC4125

 MC4225

 MC4130

 MC3115D

 MP1225

基体为高硬度的中粗晶粒的硬质合金，涂层为厚的CVD涂层，包含中温TiCN、Al O 和TiN涂层。该牌2 3

号具有良好的耐磨性，适用于钢件的稳定工况下的中等速度的加工。涂层为金黄色，易于识别磨损。

基体为硬度较高的中粗晶粒的硬质合金，涂层为厚的CVD涂层，包含中温TiCN、Al O 和TiN涂层。该2 3

牌号具有良好的耐磨性和韧性，适用于钢件中等速度加工、带有轻微冲击的工况。涂层为金黄色，易

于识别磨损。

基体为高硬度的中粗晶粒的硬质合金，基体内部含有大量的立方相，具有很高的抗塑性变形能力，基

体表层具有钴相富集立方相缺失的梯度层，有较好的韧性。涂层为厚的CVD涂层，包含细平滑的中温

TiCN和Al O 涂层。该牌号具有良好的耐磨性，适合钢件稳定工况下或者较高速度下的加工。也适用2 3

于对抗塑性变形有要求的重载加工工况。

基体为硬度较高的中粗晶粒的硬质合金，基体表层具有钴相富集立方相缺失的梯度层，具有很好的韧

性。涂层为厚的CVD涂层，包含平滑的中温TiCN和Al O 涂层。该牌号具有良好的耐磨性和韧性，是钢2 3

件加工的通用牌号。

基体为硬度较高的中粗晶粒的硬质合金，基体表层具有钴相富集立方相缺失的梯度层，具有很好的韧

性。涂层为厚的CVD涂层，包含细晶粒平滑的中温TiCN、细晶粒的Al O 和TiN涂层。后处理去除前刀2 3

面的TiN涂层，露出光滑的氧化铝涂层。适合钢件的中、高速车削，双色的外观易于识别磨损。

基体为高Co含量的中粗颗粒硬质合金，具有极好的韧性；涂层为薄的细晶粒的CVD涂层，包含中温

TiCN、Al O ,该牌号具有极好的韧性和耐磨性，适用于钢件铣削、不锈钢中等速度的车削。2 3

基体为高硬度的中等晶粒的硬质合金，具有较高的硬度和较好的强度。涂层为厚的中温TiCN和厚的

Al O 涂层，适合于铸铁的车削、以及钢件重载车削。2 3

基体为高Co含量的细晶粒的硬质合金，基体具有高的强度、硬度。涂层为TiAlSiN。该牌号具有很好

的综合性能，适用于不锈钢的中低速车削；中低硬度钢件、不锈钢铣削。

基体为高Co含量的细晶粒的硬质合金，基体具有高的强度、硬度。涂层为AlTiN涂层，高的Al含量，具

有更好的热稳定性，较低的涂层应力。适用于不锈钢的车削。

Grade FeaturesGrade Name
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CVD 
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MP1530

基体为高Co含量的细晶粒的硬质合金，基体具有高的强度、硬度。涂层为薄的含Si涂层，涂层硬度高、

应力小。适用于钢件、不锈钢的低速车削。
MP1125H
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车削刀片槽型介绍
Introduction To The Groove Shape Of Turning Blades

PF 

MF 

MM 

ZC 

正TM 

正TF 

平板 

通槽

大前角设计，获得更小的切削阻力，可获得良好的表面质量。

独特的槽型设计，能更好的的控制卷屑方向和断屑。适

用于钢件精加工。 

双前角三维槽型设计，刃口锋利，切削阻力低，可获得良好

表面质量。适用于不锈钢精加工。 

刃口锋利，具有一定的强度，有较好的抗冲击性。

适用于不锈钢半精加工和钢件精加工。 

高强度刃口，可对应高负载加工，适用于钢件粗加工。 

平刃与大前角组合，同时保证了刃口强度和锋利性。适用于

钢件、不锈钢、铸铁半精加工。 

大前角的设计，刃口的锋利，切削阻力低，

适用于钢件、不锈钢精加工 

强度高，适用于铸铁粗加工。 

全周型槽型设计，适用钢件粗加工和铸铁加工。

槽型 断屑槽 特点 断屑剖面

材料硬度与切削速度的修正系数表
The Correction Coefficient Table Of Hardness And Cutting Speed

PM
刀片在刃口锋利的基础上增加负倒棱设计，增强刀片的刃口强

度和抗冲击性能。适用于钢件材料半精加工。
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菱形80°有孔 菱形80°有孔

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

产品                

Inserts  Shape

型号                  

Type

尺寸  Dimensions（mm） 可选牌号 Grade for Choice

ØI.C T Φd Re

M
C

4
0
1
5

M
C

4
0
2
5

M
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4
1
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5

M
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4
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M
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3
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M
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M
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M
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2
5
H

M
C

3
1
1
5
D

CNMG120408-MM 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ● 钢、不锈钢 

半精加工CNMG120412-MM 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ●

CNMA120408 12.7 4.76 5.16 0.8 ▲

       铸铁 粗加工CNMA120412 12.7 4.76 5.16 1.2 ▲

CNMA120416 12.7 4.76 5.16 1.6 ▲

CNMG120404 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ▲

钢、铸铁
   

粗加工

CNMG120408 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ● ●

CNMG120412 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ● ●

CNMG160608 15.875 6.35 6.35 0.8 ● ▲ ● ●

CNMG160616 15.875 6.35 6.35 1.6 ● ▲ ● ●

CNMG190612 19.05 6.35 7.94 1.2 ● ▲ ●

产品
               

Inserts
 

Shape

型号
                 

Type

尺寸
 
Dimensions（mm） 可选牌号

 
Grade

 
for

 
Choice

槽型说明

Chipbreaker 

DescriptionsØI.C T Φd Re

M
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P
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M
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D

CNMG120404-PF 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲

钢 精加工
        

CNMG120408-PF 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ● ●

CNMG120404-PM 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲

钢 半精加工
        

CNMG120408-PM 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲

CNMG120412-PM 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲

CNMG120404-MF 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ●

     

CNMG120408-MF 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  ▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

DCLNR/L
oKr:95

PCBNR/L
oKr:75

PCLNR/L
oKr:95  

MCBNR/L
oKr:75  

MCLNR/L
oKr:95

PCLNR/L
oKr:95

DCLNR/L
oKr:95

PCBNR/L
oKr:75

PCLNR/L
oKr:95  

MCBNR/L
oKr:75  

MCLNR/L
oKr:95

PCLNR/L
oKr:95

适用刀具 适用刀具

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

Steel 

Finishing

Steel 

Semi-finishing

不锈钢 精加工

Stainless Steel 

Finishing

Steel

Stainless Steel 

Semi-finishing

Cast Iron 

Roughing

Steel、Cast Iron 

Roughing



车削刀片 TURNING INSERT 车削刀片 TURNING INSERT
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Re T

DN□□

菱形55°有孔

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

Re T

DN□□

菱形55°有孔

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

产品                
Inserts  Shape

型号                  
Type

尺寸
 
Dimensions（mm） 可选牌号

 
Grade

 
for

 
Choice

ØI.C T Φd Re

M
C

4
0
1
5

M
C

4
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5

M
C

4
1
1
5
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C
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0
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1
2
5
H

M
C

3
1
1
5
D

DNMG150408-MM 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

DNMG150412-MM 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ●

DNMG150608-MM 12.7 6.35 5.16 0.8 ● ▲ ●

DNMG150612-MM 12.7 6.35 5.16 1.2 ● ▲ ●

DNMA150408 12.7 4.76 5.16 0.8 ▲

DNMA150412 12.7 4.76 5.16 1.2 ▲

DNMA150608 12.7 6.35 5.16 0.8 ▲

DNMA150612 12.7 6.35 5.16 1.2 ▲

DNMG150408 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ● ●

DNMG150412 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ● ●

DNMG150608 12.7 6.35 5.16 0.8 ● ▲ ● ●

DNMG150612 12.7 6.35 5.16 1.2 ● ▲ ● ●

产品                
Inserts  Shape

型号                  
Type

尺寸
 
Dimensions（mm） 可选牌号

 
Grade

 
for

 
Choice

ØI.C T Φd Re

M
C

4
0
1
5

M
C

4
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5

M
C
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5

M
C
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5
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0
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P
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5

M
P
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0

M
P

1
1
2
5
H

M
C

3
1
1
5
D

DNMG150404-PF 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ●

        

DNMG150408-PF 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

DNMG150604-PF 12.7 6.35 5.16 0.4 ● ▲

DNMG150608-PF 12.7 6.35 5.16 0.8 ● ▲ ●

DNMG150404-PM 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ●

        

DNMG150408-PM 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

DNMG150412-PM 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ●

DNMG150604-PM 12.7 6.35 5.16 0.4 ● ▲ ●

DNMG150608-PM 12.7 6.35 5.16 0.8 ● ▲ ●

DNMG150612-PM 12.7 6.35 5.16 1.2 ● ▲ ●

DNMG150404-MF 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ●

    
DNMG150408-MF 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

DNMG150604-MF 12.7 6.35 5.16 0.4 ● ▲ ●

DNMG150608-MF 12.7 6.35 5.16 0.8 ● ▲ ●

适用刀具

 DDJNR/L
oKr:93

PDJNR/L
oKr:93

PDPNN
oKr:62 30' 

MDJNR/L
oKr:93  

MDPNN
oKr:62 30'

PDPNR/L
oKr:62 30'

PDUNR/L
oKr:93

适用刀具

 DDJNR/L
oKr:93

PDJNR/L
oKr:93

PDPNN
oKr:62 30' 

MDJNR/L
oKr:93  

MDPNN
oKr:62 30'

PDPNR/L
oKr:62 30'

PDUNR/L
oKr:93

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  ▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

钢 精加工

Steel 

Finishing

钢 半精加工

Steel 

Semi-finishing

不锈钢 精加工

Stainless Steel 

Finishing

       铸铁 粗加工

Cast Iron 

Roughing

钢、不锈钢 

半精加工

钢、铸铁
   

粗加工

Steel

Stainless Steel 

Semi-finishing

Steel、Cast Iron 

Roughing

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions
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TRe

SN□□

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

正方形90°有孔

TRe

SN□□

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

正方形90°有孔

产品                

Inserts  Shape

型号                  

Type

尺寸  Dimensions（mm） 可选牌号 Grade for Choice

ØI.C T Φd Re

M
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4
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0
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P
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5
D

SNMG120408-MM 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

SNMG120412-MM 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ●

SNMA120404 12.7 4.76 5.16 0.4 ▲

SNMA120408 12.7 4.76 5.16 0.8 ▲

SNMA120412 12.7 4.76 5.16 1.2 ▲

SNMA120416 12.7 4.76 5.16 1.6 ▲

SNMG120408 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

SNMG120412 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ●

产品
               

Inserts
 

Shape

型号
                 

Type

尺寸
 
Dimensions（mm） 可选牌号

 
Grade

 
for

 
Choice

ØI.C T Φd Re
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SNMG120404-PF 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ● ●

         
SNMG120408-PF 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

SNMG120404-PM 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ● ●

         
SNMG120408-PM 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

SNMG120412-PM 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ●

SNMG120404R-ZC 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲

         
钢 粗加工SNMG120408R-ZC 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲

SNMG120404L-ZC 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲

SNMG120408L-ZC 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲

SNMG120404-MF 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ●

  SNMG120408-MF 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

  

  

 
DSBNR/L

oKr:75

MSKNR/L
oKr:75

PSBNR/L
oKr:75  

MSDNN
oKr:45

PSDNN
oKr:45  

PSKNR/L
oKr:75  

PSKNR/L
oKr:75  

PSSNR/L
oKr:45  

MSBNR/L
oKr:75

MSRNR/L
oKr:75

适用刀具

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

  

  

 
DSBNR/L

oKr:75

MSKNR/L
oKr:75

PSBNR/L
oKr:75  

MSDNN
oKr:45

PSDNN
oKr:45  

PSKNR/L
oKr:75  

PSKNR/L
oKr:75  

PSSNR/L
oKr:45  

MSBNR/L
oKr:75

MSRNR/L
oKr:75

适用刀具

钢 精加工

Steel 

Finishing

钢 半精加工

Steel 

Semi-finishing

Steel 

Roughing 

钢、不锈钢 

半精加工

Steel

Stainless Steel 

Semi-finishing

钢、不锈钢 

半精加工

Steel

Stainless Steel 

Semi-finishing

       铸铁 粗加工

Cast Iron 

Roughing

钢、铸铁
   

粗加工

Steel、Cast Iron 

Roughing

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions
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T

Re

TN□□

三角形60°有孔

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

T

Re

TN□□

三角形60°有孔

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

产品                

Inserts  Shape

型号                  

Type

尺寸  Dimensions（mm） 可选牌号 Grade for Choice

ØI.C T Φd Re

M
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5
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3
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1
5
D

TNMG160408-MM 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ●

TNMG160412-MM 9.525 4.76 3.81 1.2 ● ▲ ●

TNMA160404 9.525 4.76 3.81 0.4 ▲

TNMA160408 9.525 4.76 3.81 0.8 ▲

TNMA160412 9.525 4.76 3.81 1.2 ▲

TNMA220412 12.7 4.76 5.16 1.2 ▲

TNMA220416 12.7 4.76 5.16 1.6 ▲

TNMG160404 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲ ● ●

TNMG160408 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ● ●

TNMG160412 9.525 4.76 3.81 1.2 ● ▲ ● ●

TNMG220412 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ● ●

TNMG220416 12.7 4.76 5.16 1.6 ● ▲ ● ●

产品
               Inserts

 
Shape

型号
                 Type

尺寸
 
Dimensions（mm） 可选牌号

 
Grade

 
for

 
Choice

ØI.C T Φd Re

M
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0
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P
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5
H

M
C

3
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1
5
D

TNMG160404-PF 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲ ● ●

        
TNMG160408-PF 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ●

TNMG160404-PM 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲ ●

        
TNMG160408-PM 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ●

TNMG160412-PM 9.525 4.76 3.81 1.2 ● ▲ ●

TNMG160404R-ZC 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲

       
TNMG160408R-ZC 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲

TNMG160404L-ZC 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲

TNMG160408L-ZC 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲

TNMG160404-MF 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲ ●

     TNMG160408-MF 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ●

DTGNR/L
oKr:91

MTFNR/L
Kr:90

PTFNR/L
oKr:90  

PTFNR/L
oKr:90

PTTNR/L
oKr:60  

PTGNR/L
oKr:90  

MTGNR/L
oKr:90  

MTJNR/L
oKr:93

MTJNR/L-Z
oKr:93

适用刀具

DTGNR/L
oKr:91

MTFNR/L
Kr:90

PTFNR/L
oKr:90  

PTFNR/L
oKr:90

PTTNR/L
oKr:60  

PTGNR/L
oKr:90  

MTGNR/L
oKr:90  

MTJNR/L
oKr:93

MTJNR/L-Z
oKr:93

适用刀具

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  ▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

钢 精加工

Steel 

Finishing

钢 半精加工

Steel 

Semi-finishing

钢 粗加工

Steel 

Roughing 

不锈钢 精加工

Stainless Steel 

Finishing

钢、不锈钢 

半精加工

Steel

Stainless Steel 

Semi-finishing

       铸铁 粗加工

Cast Iron 

Roughing

钢、铸铁
   

粗加工

Steel、Cast Iron 

Roughing

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions
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Re

T

WN□□

六边形80°有孔

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

Re

T

VN□□

菱形35°有孔

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

产品
               

Inserts
 

Shape

型号
                 

Type

尺寸
 
Dimensions（mm） 可选牌号

 
Grade

 
for

 
Choice
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Φd Re
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D

WNMG080404-PF 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ● ●

WNMG080408-PF 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

WNMG080404-PM 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ●

WNMG080408-PM 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

WNMG080412-PM 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ●

WNMG080404R-ZC 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲

WNMG080408R-ZC 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲

WNMG080404L-ZC 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲

WNMG080408L-ZC 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲

WNMG080404-MF 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ●

WNMG080408-MF 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

产品
               

Inserts  Shape

型号
                 

Type

尺寸
 
Dimensions（mm） 可选牌号

 
Grade

 
for

 
Choice

ØI.C T Φd Re
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VNMG160404-PF 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲ ● ●

          
VNMG160408-PF 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ●

VNMG160404-PM 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲ ● ●

          VNMG160408-PM 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ●

VNMG160412-PM 9.525 4.76 3.81 1.2 ● ▲ ●

VNMG160404-MF 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲ ●

  VNMG160408-MF 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ●

VNMG160408-MM 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ●

       

VNMG160404 9.525 4.76 3.81 0.4 ● ▲ ● ●

     VNMG160408 9.525 4.76 3.81 0.8 ● ▲ ● ●

DVVNN
oKr:72 30'

DVJNR/L
oKr:93  

MVVNN
oKr:72 30' 

MVJNR/L
oKr:93  

DWLNR/L
oKr:95

PWLNR/L
oKr:95  

MWLNR/L
oKr:95

PWLNR/L
oKr:95

适用刀具 适用刀具

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  ▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

钢 精加工

Steel 

Finishing

钢 半精加工

Steel 

Semi-finishing

钢、不锈钢 

半精加工

Steel

Stainless Steel 

Semi-finishing

不锈钢
半精加工

Stainless Steel

Semi-finishing

钢、铸铁
   

粗加工

Steel、Cast Iron 

Roughing

不锈钢
半精加工

Stainless Steel

Semi-finishing

钢 粗加工

Steel 

Roughing 

钢 半精加工

Steel 

Semi-finishing

钢 精加工

Steel 

Finishing

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions
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Re T

菱形80°有孔

车削刀片(正型)
Turning Insert  (Positive)

CC□□

Re

T

WN□□

六边形80°有孔

车削刀片(负型)
Turning Insert  (Negative)

产品                
Inserts  Shape

型号                  
Type

尺寸  Dimensions（mm） 可选牌号 Grade for Choice

ØI.C T Φd Re

M
C

4
0
1
5

M
C

4
0
2
5

M
C

4
1
1
5

M
C

4
1
2
5

M
C

4
2
2
5

M
C

4
1
3
0

M
P

1
2
2
5

M
P

1
5
3
0

M
P

1
1
2
5
H

M
C

3
1
1
5
D

CCMT060204-TM 6.35 2.38 2.8 0.4 ● ▲ ● ● ▲ ●

通用   
半精加工

CCMT060208-TM 6.35 2.38 2.8 0.8 ● ▲ ● ● ▲ ●

CCMT09T304-TM 9.525 3.97 4.4 0.4 ● ▲ ● ● ▲ ●

CCMT09T308-TM 9.525 3.97 4.4 0.8 ● ▲ ● ● ▲ ●

CCMT120404-TM 12.7 4.76 5.56 0.4 ● ▲ ● ● ▲ ●

CCMT120408-TM 12.7 4.76 5.56 0.8 ● ▲ ● ● ▲ ●

CCMT060204-TF 6.35 2.38 2.8 0.4 ● ▲

钢、不锈钢
精加工

CCMT060208-TF 6.35 2.38 2.8 0.8 ● ▲

CCMT09T304-TF 9.525 3.97 4.4 0.4 ● ▲

CCMT09T308-TF 9.525 3.97 4.4 0.8 ● ▲

CCMT120404-

-

TF 12.7 4.76 5.56 0.4 ● ▲

CCMT120408 TF 12.7 4.76 5.56 0.8 ● ▲

产品                

Inserts  Shape

型号                  

Type

尺寸  Dimensions（mm） 可选牌号 Grade for Choice

ØI.C T  Φd Re

M
C

4
0
1
5

M
C

4
0
2
5

M
C

4
1
1
5

M
C

4
1
2
5

M
C

4
2
2
5

M
C

4
1
3
0

M
P

1
2
2
5

M
P

1
5
3
0

M
P

1
1
2
5
H

M
C

3
1
1
5
D

WNMG080404-MM 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ●

WNMG080408-MM 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ●

WNMG080412-MM 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ●

WNMA080408 12.7 4.76 5.16 0.8 ▲

WNMA080412 12.7 4.76 5.16 1.2 ▲

WNMG080404 12.7 4.76 5.16 0.4 ● ▲ ▲

WNMG080408 12.7 4.76 5.16 0.8 ● ▲ ▲

WNMG080412 12.7 4.76 5.16 1.2 ● ▲ ▲

DWLNR/L
oKr:95

PWLNR/L
oKr:95  

MWLNR/L
oKr:95

PWLNR/L
oKr:95

SCACR/L
oKr:90

SCLCR/L
oKr:95

SCLCR/L
oKr:95  

 

SCFCR /L
oKr:90  

SCLCR/L
oKr:95

适用刀具 适用刀具

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  ▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

钢、不锈钢 

半精加工

Steel

Stainless Steel 

Semi-finishing

       铸铁 粗加工

Cast Iron 

Roughing

钢、铸铁
   

粗加工

Steel、Cast Iron 

Roughing

Steel 

Stainless Steel

Finishing

General 

Processing

Semi-finishing

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions
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车
削
刀
片

钻
削
刀
片

A

B

C

D

Tu
rn

in
g
 In

se
rt

铣
削
刀
片

M
illin

g
 In

se
rt

D
rillin

g
 In

se
rt

技
术
信
息

E

Te
c
h
in

c
a
l  In

fo
rm

a
tio

n
 Sta

n
d
a
rd

 M
illin

g
 C

u
tte

r
标
准
铣
刀

025

车
削
刀
片

钻
削
刀
片

A

B

C

D

Tu
rn

in
g
 In

se
rt

铣
削
刀
片

M
illin

g
 In

se
rt

D
rillin

g
 In

se
rt

技
术
信
息

E

Te
c
h
in

c
a
l  In

fo
rm

a
tio

n
 Sta

n
d
a
rd

 M
illin

g
 C

u
tte

r
标
准
铣
刀

026

产品
               Inserts

 
Shape

型号
                 Type

尺寸
 
Dimensions（mm） 可选牌号

 
Grade

 
for

 
Choice

ØI.C T Φd Re

M
C

4
0
1
5

M
C

4
0
2
5

M
C

4
1
1
5

M
C

4
1
2
5

M
C

4
2
2
5

M
C

4
1
3
0

M
P

1
2
2
5

M
P

1
5
3
0

M
P

1
1
2
5
H

M
C

3
1
1
5
D

SCMT09T308-TM 9.525 3.97 4.4 0.8 ● ▲ ● ● ●

通用加工

SCMT120408-TM 12.7 4.76 5.56 0.8 ● ▲ ● ● ●

SCMT09T308-TF 9.525 3.97 4.4 0.8 ● ▲

SCMT120408-TF 12.7 4.76 5.56 0.8 ● ▲

Re T

SC□□

正方形90°有孔

车削刀片(正型)
Turning Insert  (Positive)

产品                
Inserts  Shape

型号                  
Type

尺寸  Dimensions（mm） 可选牌号 Grade for Choice

ØI.C T Φd Re

M
C

4
0
1
5

M
C

4
0
2
5

M
C

4
1
1
5

M
C

4
1
2
5

M
C

4
2
2
5

M
C

4
1
3
0

M
P

1
2
2
5

M
P

1
5
3
0

M
P

1
1
2
5
H

M
C

3
1
1
5
D

DCMT070204-TM 6.35 2.38 2.8 0.4 ● ▲ ● ● ●

DCMT070208-TM 6.35 2.38 2.8 0.8 ● ▲ ● ● ●

DCMT11T304-TM 9.525 3.97 4.4 0.4 ● ▲ ● ● ●

DCMT11T308-TM 9.525 3.97 4.4 0.8 ● ▲ ● ● ●

DCMT070204-TF 6.35 2.38 2.8 0.4 ● ▲

DCMT070208-TF 6.35 2.38 2.8 0.8 ● ▲

DCMT11T304-TF 9.525 3.97 4.4 0.4 ● ▲

DCMT11T308-TF 9.525 3.97 4.4 0.8 ● ▲

Re T

菱形55°有孔

车削刀片(正型)
Turning Insert  (Positive)

DC□□

SDACR/L 
oKr:90

SDJCR/L
oKr:93

SDNCN
oKr:62 30' 

SDQCR/L
oKr:107 30'  

SDUCR/L
oKr:93

SDZCR/L
oKr:95

SSBCR/L 
oKr:75

SSDCN
oKr:45

SSKCR/L
oKr:75

SSSCR/L
oKr:45  

SSKCR/L
oKr:75

适用刀具 适用刀具

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  ▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

General 
Processing

钢、不锈钢 

精加工

Steel

Stainless Steel 

Finishing

钢、不锈钢 

精加工

Steel

Stainless Steel 

Finishing

通用加工

General 
Processing

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions



车削刀片 TURNING INSERT 车削刀片 TURNING INSERT
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产品                
Inserts  Shape

型号                  
Type

尺寸  Dimensions（mm） 可选牌号 Grade for Choice

ØI.C T Φd Re

M
C

4
0
1
5

M
C

4
0
2
5

M
C

4
1
1
5

M
C

4
1
2
5

M
C

4
2
2
5

M
C

4
1
3
0

M
P

1
2
2
5

M
P

1
5
3
0

M
P

1
1
2
5
H

M
C

3
1
1
5
D

TCMT090204-TM 5.56 2.38 2.5 0.4 ● ▲ ● ● ●

TCMT110204-TM 6.35 2.38 2.8 0.4 ● ▲ ● ● ●

TCMT110208-TM 6.35 2.38 2.8 ● ▲ ● ● ●

TCMT16T304-TM 9.525 3.97 4.4 0.4 ● ▲ ● ● ●

TCMT16T308-TM 9.525 3.97 4.4 0.8

0.8

● ▲ ● ● ●

TCMT110208-TF 6.35 2.38 2.8 0.8 ● ▲

TCMT16T304-TF 9.525 3.97 4.4 0.4 ● ▲

TCMT16T308-TF 9.525 3.97 4.4 0.8 ● ▲

TC□□
T

Re

三角形60°有孔

车削刀片(正型)
Turning Insert  (Positive)

VB□□
Re

T

菱形35°有孔

车削刀片(正型)
Turning Insert  (Positive)

产品                
Inserts  Shape

型号                  
Type

尺寸  Dimensions（mm） 可选牌号 Grade for Choice

ØI.C T Φd Re

M
C

4
0
1
5

M
C

4
0
2
5

M
C

4
1
1
5

M
C

4
1
2
5

M
C

4
2
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5
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C
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1
3
0

M
P

1
2
2
5

M
P

1
5
3
0

M
P

1
1
2
5
H

M
C

3
1
1
5
D

VBMT160404-TM 9.525 4.76 4.4 0.4 ● ▲ ● ● ●

VBMT160408-TM 9.525 4.76 4.4 0.8 ● ▲ ● ● ●

VBMT160404-TF 9.525 4.76 4.4 0.4 ● ▲

VBMT160408-TF 9.525 4.76 4.4 0.8 ● ▲

STACR/L
oKr:90

STFCR/L
oKr:90

STGCR/L
oKr:91

STECR/L
oKr:60  

STFCR/L
oKr:90

SVJBR/L
oKr:93

SVABR/L 
oKr:90  

SVVBN
oKr:72 30' 

SVQBR/L
oKr:107 30' 

SVUBR/L
oKr:93  

适用刀具 适用刀具

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  ▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

通用加工 通用加工

General 
Processing

General 
Processing

钢、不锈钢 

精加工

Steel

Stainless Steel 

Finishing

钢、不锈钢 

精加工

Steel

Stainless Steel 

Finishing



车削刀片 TURNING INSERT 车削刀片 TURNING INSERT
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MG□□

精密切槽切断刀片 精密防形切槽刀片

切断切槽车削 
Parting and Grooving Insert

切断切槽车削 
Parting and Grooving Insert

d

W

R

L

S

d

W

L

S

7 °

R

MR□□

产品                
Inserts  Shape

型号                  
Type

尺寸
 
Dimensions（mm） 可选牌号

 
Grade

 
for

 
Choice

w r l d s

M
C

4
0
1
5

M
C

4
0
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5

M
C

4
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1
5

M
C

4
1
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5
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C

4
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5

M
C

4
1
3
0

M
P

1
2
2
5

M
P

1
5
3
0

M
P

1
1
2
5
H

MRMN200-M 2 1 16 1.5 3.5 ▲ ● ●

MRMN300-M 3 1.5 21 2.35 4.8 ▲ ● ●

MRMN400-M 4 2 21 3.3 4.8 ▲ ● ●

MRMN500-M 5 2.5 26 4.1 5.8 ▲ ● ●

MRMN600-M 6 3 26 5 5.8 ▲ ● ●

产品                
Inserts  Shape

型号                  
Type

尺寸  Dimensions（mm） 可选牌号 Grade for Choice

w r l d s

M
C

4
0
1
5

M
C

4
0
2
5

M
C

4
1
1
5

M
C

4
1
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5

M
C

4
2
2
5

M
C

4
1
3
0

M
P

1
2
2
5

M
P

1
5
3
0

M
P

1
1
2
5
H

MGMN200-M 2 0.2 16 1.6 3.5 ▲ ● ●

MGMN250-M 2.5 0.2 18.5 2 3.85 ▲ ● ●

MGMN300-M 3 0.4 21 2.35 4.8 ▲ ● ●

MGMN400-M 4 0.4 21 3.3 4.8 ▲ ● ●

MGMN500-M 5 0.8 26 4.1 5.8 ▲ ● ●

MGMN600-M 6 0.8 26 5 5.8 ▲ ● ●

MGMN150-G 1.5 0.15 16 1.2 3.5 ▲ ● ●

MGMN200-G 2 0.2 16 1.6 3.5 ▲ ● ●

MGMN250-G 2.5 0.2 18.5 2 3.85 ▲ ● ●

MGMN300-G 3 0.3 21 2.35 4.8 ▲ ● ●

MGMN400-G 4 0.3 21 3.3 4.8 ▲ ● ●

适用刀具适用刀具

▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  ▲为主推荐牌号 Recommeded grade(Always stock available)   ● 按订单生产可选牌号Maker-to-order  

通用加工

General 
Processing

通用加工

General 
Processing

通用加工

General 
Processing

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions

槽型说明

Chipbreaker 

Descriptions
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